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Abstract of EP0069037 
1. Indicator of sterilization conducted in the 
presence of pressurized steam of the type 
comprising a support-plate (1) of which at least 
one of the faces contains one or more spots (2) 
of a reagent changing color in relation to the 
temperature, pressure, steam concentration and 
dwelling time in a sterilizer, and further 
comprising, a screen (3) constituted by a 
transparent film which is impervious to the liquids 
resulting from the sterilization operation and 
which entirely covers the said spots of reagent, 
characterized in that said transparent screen (3) 
is constituted by a complex film composed of a 
sheet of polypropylene or polyurethane on the 
inside and of a sheet of polyester or of polyamide 
on the outside, which film is bonded by melting, 
in discontinuous and leaky manner, to said 
support-plate, so that the steam can infiltrate 
between said screen and said support-plate. 
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@ Inrtcateur de sterilisation. 

@ Un indicateurde sterilisation seion Tinvention comporte une 
plaquette-support (1) en -carton ou papier buvard, sur laquelle 
sort disposes des tacnes (2) d'un nlactif qui change de couleur 
pour indiquer I'efficacitd de la sterilisation. Les taches de n&actif 
(2) sort recouvertes d'un Scran transparent (3) qui est constitud 
par un film en matters plastique qui est fix6 de fagon discontinued 
la pJaquette (3), par example le long des bords (3a at 3b). 

Les Indicateurs de sterilisation seion invention sort des- 
tines k ttre introduits dans les paquets de tinge k sterffiser ou k 
6tre mis au contact d'instruments chinirgicaux. 
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Indicateur de sterilisation . 
La presente invention a pour ob j et des indicateur s de - • 

sterilisation du type comportant des t aches colorSes dont le change- 
ment d£,couleur indiquent une bonne sterilisation et qui permettent 

5 de controller 1'efficacitS des operations de sterilisation 9L la 
vapeur d'eau sous pression. 

On^connait des indicateurs de sterilisation composes d T un 
petit tube transparent et clos dans lequel est place un indicateur 
color€ liquideTlSes indicateurs sont places dans des autoclaves de 

10 sterilisation et lorsque la temperature et la dur£e necessaires pour 
une bonne sterilisation ont ete atteintes, le liquide change de 
couleur. Ces indicateurs 3. tube ne peuvent pas tenir compte de la . 
presence ou de l v absence de vapeur d f eau saturee qui est un facteur 
important de la sterilisation, notamment quand il s'agit de sterili- 

15 ser des paquets de linge tels que des champs operatoires, des vete- 
ments de chirurgie, des draps etc.... 

On connaxt d f autres indicateurs de sterilisation qui sont . 
composes d'un support ayant la forme d'une plaquette ou d f une bande, 
en papier, en carton ou en un autre materiau absorbant sur laquelle 

20 sont disposees des taches d v un r€acti£ physico-chimique, qui changent 
de couleur dans les conditions de la sterilisation. Ces indicateurs 
peuvent comporter plusieurs taches et ils peuvent donner des indica- 
tions sur la temperature, la pression et la duree de la sterilisation 
ainsi que sur la presence de vapeur d'eau. 

25 Le brevet U.S. 1.894.015 (W. BERNSTEIN) deer it de tels indi- 

cateurs de sterilisation comportant des zones colorees formees d'un me- 
lange pateux de soufre, d f un compose de plomb et de dif f erents cataly- 
seurs qui reagissent en presence de vapeur d v eau 1 une temperature de- 
terminee pour former des composes de couleur determinee. 

30 Le brevet U.S. 2.118.144 (P. BERMAN et Al) decrit des indi- 

cateurs de sterilisation comportant des taches d f encre dans laquelle 
est incorporSe un melange de soufre et d'un compose de plomb tel que 
l'oxyde de plomb ou litharge, * 
D'autres indicateurs de sterilisation connus . comportent 

35 des taches d f un .react if contenant du chlorure de chrome. 

Les reactifs entrant dans la composition des taches colorees 
des indicateurs connus 3 ce jour sont agressifs, notamment & l'egard 
des tissus et l 1 experience a montre que si un indicateur de- . ^ 
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sterilisation' Stait pUce-a 1'intSrieur d'un paquet de linge, dans 
un autoclave de sterilisation, des trous apparaissaient dans les -par- 
ties de linge qui avaieat StS placSes au contact des tach.es colorees. 

Les indicateurs contenant du chlorure de chrome se decom- 
5 posent en liblrant du chlore qui donne naissauce, en presence de va- 
peur d'eau, a de l'acide chlorhydrique tres agressif. 

De plus, il jeut Stre dangereux que les reactifs viennent 
au contact des objets a stSriliser par exemple des instruments cbi- 
rurgicaux. 

10 Ifee solution pour Sviter ces accidents consiste i placer 

chaque indicateur colore dans un etui perforS ou a claire-voie, qui 
Svite le contact direct entre le linge et les. taches colorSes.-Cette 
solution est peu pratique. Bile conduit a des accidents du fait que 
les opSrateurs peuvent oublier de placer l|indicateur dans l'etui. De 

15 plus, les indicateurs colorSs sont des objets de faible prix, a jeter 
apres usage. GehSralement, on insere un indicateur dans chaque paquet 
de linge avant sterilisation et cet indicateur reste dans le paquet 
jusqu'S ce que celui-ci soit ouvert par l'utilisateur, par exemple 
un service de chirurgie d'un hSpital, qui peut ainsi controler que 

20. la stSrilisation a eu lieu. Dans ce cas, les services utilisateurs 
omette'nt frgquemment de retourner les Stuis au service de sterili- 
sation ce qui accroit tres sensiblement le cout d' utilisation de ces 

indicateurs colorSs. 

L'objectif de la presente invention est de procurer des 

25 . indicateurs de -sterilisation du type comportant des taches de cou- 
leur variable placees sur une plaquette-support, qui comportent un 
Scran peu onSreux incorporS a chaque indicateur et jetable avec celui- 
ci, lequel Scran evite le contact direct entre les taches colorees 
et les objets a steriliser,, notamment avec le linge lorsqu'ils sont 

30' places dans un paquet de linge, tout en permettant tin^ contact suffi- 
sant entre 1' atmosphere du stSrilisateur et les taches colorees pour 
que le gaz. sterilisant puisse parvenir au contact des taches colorees 
et que les durees de virage des couleurs restent sensiblement les 
mimes que celles des indicateurs sans Scran. 

35 Les indicateurs de stSrilisation selon 1' invention- sont 

du type connu comportant une plaquette-support, dont au moins "I'une 
des faces porte une ou plusieurs taches d'un reactif colore qui change 
de couleur en f onction de la temperature;, de la pression, de la 
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concentration en vapeur d'eau et/ou de la duree de sSjour dans un 
sterilisateur. 

ii'objectif de 1* invention est atteint au moyen d'indica-; 
teurs de sterilisation dans lesquels les taches de reactif colore . 
5 sont entiSrement recouvertes par un Scran coos titue par un film 
transparent qui est impermeable aux liquides engendrSs par l f ope- 
ration de sterilisation et ledit Scran transparent et/ou ladite 
plaquette-support ont une composition, une structure et/ou un mode 

d v assemblage qui les rendeut permSables 3. la vapeur d'eau avec une 

\ 2 
10 permSabilite au moins egale & 100 g de vapeur d'eau par m et par - 

24 heures mesurSe & une temperature de 38°C dans une atmosphere" ayant 

une humidite relative de 90 % 9 de sorte que la vapeur d'eau peut 

atteindre lesdites taches de reactif. 

Selon un premier mode de realisation, 1 9 Scran transparent 

15 est constituS par un film de matiere plastique qui est fixe -de fagon 
non Stanche 2. ladite plaquette-support, de sorte que 1' atmosphere a 
l'intSrieur du sterilisateur peut pSnStrer sous ledit Scran. 

Selon un mode de realisation, la plaquette-support est une 
bande rectangulaire et ledit Scran a Sgalement la forme d v une bande 

20 rectangulaire qui est superposSe a la face de la plaquette portant 
les taches de rSactif et qui est f ixSe a ladite face par deux de 
ses bords opposes. 

Avantageusement, la bande transparente a les memes dimen- 
sions que la plaquette-support et elle est fixee aux petits cotes " 

25 de la plaquette-support par ses deux petits cotes. 

Selon un autre mode de realisation, les Scrans transparents 
comportent des perforations , pour le passage des gaz ou de la vapeur . 
d'eau, qui sont situees en dehors des zones qui recouvrent lesdites 
taches de reactif s. • 

30 Selon un autre mode de realisation, l'ecran transparent est 

un'film microporeux en matiere plastiqUe, ayant une permeabilite a la 
vapeur d'eau au moins egale £1 100 -g/m /24H, mesuree 1 une temperature 
de 38°C dans une atmosphere ayant une humidite relative de 90 %, * m 
lequel film est thermoscelie a la plaquette-support par sa periphSrie 

35 ou fixe a la plaquette-support sur toute sa surface par thermosoudage , " 
endue tion ou collage. 

Avantageusement, l'ecran transparent est Compose d'.un film 
d'un type utilise comme pansement adhesif , notamment un pans^^t^jq|^L_ £ 
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adhesif compose d'un film microporeux ea polyurethane et d'une couche 
d' adhesif permeable a la vapeur d'eau composle d'un melange d/ ethers 
yinyliques et/ou d'esters acryliques. 

Dans le cas ou I'indicateur de sterilisation est du type 

5 portant des taches de reactif colore eontenant du chlorure de chrome, 
l'gcran transparent est un film en une matiere plastique qui resiste 
a l'acide chldrhydrique, notamment en polyurethane, en polymethylpen- 
tene ou en silicone. 

Selon un autre mode de realisation, la plaquette-support 

10 est microporeuse et permeable a la vapeur d'eau. Par exemple, la 

... • 

plaquette-support est constitute par un carton ondulg permettant le 
passage lateral de la vapeur d'eau 3. travers les canaux formes* par 
les ondulations de la feuille de carton inter ieure. 

L r invention a pour rSsultat de nouveaux indicateurs de ste- 
15 rilisation comport ant un ecran transparent incorporS. L' Scran trans- 
parent permet de voir les changements de couleur par transparence. II 
Svite le contact direct d'attaque des tissus. Iievite ggalement que 
des traces du rSactif colore, qui peuvent etre toxiques, ne risquent 
- de souiller un objet en cours de sterilisation par exemple un instru- 
20 ment chirurgical. 

Du fait que I 1 ecran transparent est fixS de fagon disconti- 
nue, ou est perf org, ou microporeux ou que la plaquette-support est 
nricroporeuse, la vapeur d T eau peut atteindre efficacement les taches 
de reactif , de telle sorte que les changements de couleur du r§actif 
25 se produisent pratiquement dans les memes conditions que pour un indi- 
: cateur sans ecran. 

Par contre, le liquide de condensation qui.peut se former 
sous l r €cran par la reaction de la vapeur d f eau saturSe ayec le reac- • 
tif colorS^ ne peut- traverser 1' Scran qui est impermeable aux liqui- 
30 des engendrSs par I'opSration de sterilisation, de sojrte qu f il n'y a 
plus de risque de contact des objets places, dans l'etuve avec un 

liquide agressif. 

La .description suivante se ref§re aux dessins annexes* qui 
* reprSsentent, sans sucun caractSre limitatif , des exemples de realisa- 
35 tion d r indicateurs de sterilisation selon l f invention. 

La figure 1 est une vue en perspective d'un premier mode 
de realisation d'un indicateur de sterilisation selon 1' invention. 

La figure 2 . est une vue en perspective d'un deuxieme mode- 
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de realisation d'un indicateur de sterilisation selon l f invention. 

Les figures 3 17 sont des coupes longitudinales de 
variantes de realisation. 

La figure I represente un indicateur de sterilisation qui 
5 est composS d'une plaquette-support 1, ayant la forme d'une bande 
rectangulaire, en papier buvard ou en carton mince, ou en tout autre 
matgriau equivalent. Sur cette plaquette sont disposees des taches 
de rSactif 2 qui changent de couleur lorsque l 1 indicateur est place 
dans un stSrilisateur, par exemple dans un autoclave de sterilisation 
10 par la vapeur d'eau saturee et qu'il a ete sounds aux conditions qui 
assurent une bonne sterilisation. Les changements de couleur des ta- 
ches de reactif 2 en fin d f operation permettent de controler l'effi- 
cacite de la sterilisation. 

L f indicateur comporte, en outre, un ecran transparent 3 
15 qui est constitue par un film en matiSre plastique qui recoiivre entiS- 
rement les taches de reactif 2 et qui est fixe de fagon non Stan- 
che i la plaquette 1. 

Dans 1 ? exemple de la figure 1, I 1 ecran 3 a la forme d'une 
bande transparente identique a la plaquette et cette bande est fixee 
20 £ la plaquette, par deux zones 3a, 3b situees le long des petits 

cotes de la plaquette 1 et de la bande 3. Grace & ce mode de fixa- 
tion discontinu, la vapeur d l eau ou le gaz peut penetrer entre 
cran 3 et la plaquette 1 pour atteindre normalement les taches de 
reactif 2. 

25 Si 1 9 indicateur selon la figure 1 est introduit au centre 

d'un paquet de linge en cours de sterilisation, qui est l'endroit 
le plus important 3. controler, le linge ne peut se trouver en contact 
avec les. taches de reactif mais la vapeur d T eau peut atteindre 
celles-ci. 

30 En variant e, les bandes transparent es 3 pourraient etre 

plus courtes que les plaquettes 1 et etre fixees par leurs petits 

cotes de part et d* autre de la plage ou se trouvent les taches 2. 

♦ 

Selon une autre variante, les bandes 3 peuvent etre fl- - 
x£es £ la plaquette 1 uniquement par- leurs grands cotes ou par 
35 trois de leurs cote?. / . 

La figure 2 represente une variante d f un indicateur de 
sterilisation comportant une plaquette 1, des taches de reactif 2 
et un ecran transparent 3, qui. est fixe a la plaquette _ par quatre 
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zones 3a, 3B, 3c, 3d situSes le long des quatre cotes et qui com- 
porte des perforations 4, qui sont situSes en dehors des zones -qui 
recouvreut les taches 2. La vapeur d'eau ou le gaz pSnetrent par 
les perforations 4 pour atteindre les taches de rSactif 2. 

La figure 3 reprSsente une autre variante de realisation 
dans laquelle les deux faces de la plaquette i portant les taches 
de reactif 2 sont recouvertes d f un Scran transparent respectivement 
un Scran 5 fixS en 5a et 5b et un ecran 6, fixe en 6a et 6b. 
Cette figure reprSsente im mode de realisation prSf erentiel dans le 
cas oil la plaquette-support 1 est en carton ou papier tres absorbant 
ou poreux et ou le reactif 2 risque de migrer \ travers le support 
en presence de vapeur d f eau saturSe. Dans ce cas, il est preferable 
de recouvrir les deux faces du support I par un Scran afin d'Sviter 
des risques d f accident- L 1 Scran 5 qui recouvre les taches 2 est 
transparent et il est fixS, de fagon discontinue 5 la face super ieure 
de la plaquette I. Par contre, l f ecran 6 peut etre opaque et il 
peut Stre fixe, soit de fagon continue et StancKe a la plaquette, 
soit de fagon discontinue. 

La figure 4 reprSsente une autre variante de rSalisation 
dans laquelle la plaquette 1 est composSe d'un carton ondule trSs 
mince portant les taches de rSactif 2 sur sa face supSrieure. Cette 
face est recouverte par un Scran transparent 3. Dans ce cas, l f Scran 
3 peut etre fixS \ la plaquette 1 sur une plus grande partie de 
son pour tour car la vapeur d r eau ou le gaz pSnetrent latSralement 
dans les onducations du carton et^atteignent les taches de reactif 
2 en traversant le carton microporeux. 

Les. expSrienees qui ont StS rSalisSes. ont montrS que les 
interstices entre 1' ecran 3 et la plaquette-support, dus a 1& fixa- 
tion discontinue de l 1 Scran 3 ou aux perforations 4, sont suffi- 
s^nts pour; permettre le passage de la vapeur d f eau du, fait notamment 
des diffSrents coefficients de dilatation des matSriaux constituant 
gSnSralement les indicateurs (plastique pour le film, carton pour 
la plaque tter-support} qui entrainent des dSformations de l/indtca- 
teur laissant un passage sous l f ecran 3 pour la circulation de la 
vapeur. D f autre part, cette pSnStration de vapeur est accelSrSe par la 
mise sous vide prealable des autoclaves modernes, eliminant I'air 
avant la phase d f injection de la vapeur dans le stSrilisateur. 

Pour faciliter le passage de la vapeur d f eau>ous 1" ecran - 
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transparent 3, on peut gaufrer une zone la de la plaquette portant 
les taches de rSactif 2 et/ou une zone 3e de l'Scran qui recouvre 
les taches 2, comme le represente la figure 5. Ce gaufrage est 
obtenu par exemple en conformant les plaquettes et les Scrans entre 

5 deux machoires d'une presse qui comportent des surfaces non unies qui 
impriment des creux et des reliefs. On peut Sgalement remplacer le 
gaufrage par des stries transversales. 

La figure 6 reprSsente une autre variante, dans laquelle 
l'Scran transparent 3 est constituS par une feuille en matiere 

10 plastique qui est thermoformSe dans la zone qui recouvre les. taches 
de reactif 2 pour former un ou plusieurs alveoles 7, & qui Spou- 
sent le contour des taches de reactif 2. Les alveoles 7, 8 sont 
prolongSs latSralement par des canaux qui dSbouchent le long des 
bords longitudinaux de l'Scran 3 et qui facilitent le passage de la 

15 vapeur d'eau. 

L'Scran 3 est en une matiere plastique transparente qui 
rSsiste a une tempSrature de 140°C, qui est la temperature la plus 
SlevSe dans les stSrilisations courantes a la vapeur d'eau. 

Selon un mode de rSalisation prSfSrentiel, 1* Scran trans - 
20 parent est composg d T une feuille tr5s mince de polypropylene, de 

polyester, de polyurSthane, de polyamide, de silicone, de polycarbo- 
nate ou de polymSthylpentene. 

Selon un autre mode de realisation, l'ecran est en apState 
de cellulose ou en silicone. 
25 ' Selon un autre mode de realisation ; l'ecran 3 est compose" 

d'un film complexe comportant une feuille en polypropylene ou polyure- 
thane a l'interieur, c'est-a-dire du cotS de la plaquette et une feuil- 
le extSrieure en polyester ou en polyamide. Ce mode de rSalisation 
permet de fixer 1' Scran transparent a la plaquette-support par ther- 
30 moscellage entre des electrodes chauff antes portees a une tempSrature 
de l f ordre de 180° a 200°C Le polypropylene ou le polyurSthane , fon- 
dent et pSnetrent dans les matSriaux de la plaquette. A la tempSratii- . 
re de fusion du film intSrieur, le film extSrieur en polyester ou en 
polyamide ne fond pas. De ce fait, il sert d r agent de maintien de . 
35 l'Scran iorsque la face interne est a l'Stat de fusion et, de'plus, il 
Svite que l'Scran ne reste collS aux Slectrodes de soudure. 

L'Spaisseur de l'Scran transparent peut Stre trSs faible, de 
i'ordre de 5 u a 100 ui de sorte que ces Scrans sont peu onSreux en ~ 
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mati&re et en frais de fabrication et ils n'accroissent pas sensible- 
ment le cout des indicateurs qui sout des objets je tables apres usage. 

La figure 7 represente une autre variante dans laquelle 
1' ecran transparent comporte un film microporeux 9 qui recouvreles 
5 taches de reactif, Le film microporeux 9 peut etre thermoscelle 
21 la plaquette-support sur toute sa pSriphSrie* II peut egalement 
etre fixe 3. la plaquette-support sur toute sa surface par thermosou- 
•dage, par collage ou par enduction de la face super ieure de la pla- 
quette au moyen d'une.resine qui est appliquee & I'Stat liquide ou 

10 yisqueux avant polymerisation ou reticulation. La figure 7 repre- 
sente un mode de realisation dans lequel un deuxiSme film 10, etan- 
che ou microporeux, est fixS au verso de la sone de la plaque tte por- 
tant les taches de reactif . 

Des essais ont montre que des films microporeux ayant une 

15 permeabilite suffisante 2t la vapeur d'eau permettent d'obtenir une 
concentration suffisante de vapeur d r eau sur les taches de reactif 
de telle sorte que les changements de couleur du reactif se produi- 
sent pratiquement dans les memes conditions que pour des indicateurs 
sans ecran, notanment dans le cas le plus frequent oil les indicateurs 

20 comportent un reactif contenant du chlorure de chrome. 

On a pu mesurer la permeability minima 3, la vapeur d'eau qui 

permet d'obtenir ce resultat et on a trouvS qu'il fallait utiliser 

des films microporeux ayant une permeabilite 3l la vapeur d v eau d'au 
2 

moins 100 g/m /24H mesurSe 3, une temperature de 38°C, dans une atmos- 
25 phere contenant une humidite relative de 90%. La methode de mesure 
de permSabilitS i la vapeur d'eau qui a ete utilisSe est celle qui 
est dSfinie dans l'ouvrage intitulg : Les Cahiers Documentaires 
SditSs par l'Institut Frangais. de l f Emballage et du Conditionnement 
dans un article intitule : M, Permeabilite des filis et materiaux sou- 
30 pies", par A. BUQUET et Ph. MANCHON. 

Le mode de realisation utilisant un ecran constitue par un 
film microporeux est particulierement avantageux car le film est suf- 
fisamment permeable 3 la vapeur d'eau, pour que le changement de cou- 
leur du reactif 'intervienne dans des conditions pratiquement inchan- 
35 g€es, et, en m&ne temps, le film est impermeable aux liquides et il 
fixe d'une maniSre indelebile les taches de reactif' en les empechant 
de se dissoudre et de s'etendre 3. la surface de la plaquette-support 
et, gventuellement> d'etre entrainees au contact des linges et 
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instruments places dans le sterilisateur en cas d'une eventuelle 
condensation de vapeur d f eau sur la plaquette. 

Avantageusement, on utilise comme ecran transparent un film 
d f un type utilise comme pansement adhesif , notamment un pansement 
adhSsif compose d T un film microporeux en polyurethane ayant par exem- 
ple une Spaisseur de l f ordre de 28 p et d'une couche d'adhesif permSa- 
ble a la vapeur d'eau, ayant une epaisseur de I'ordre de 38 u» et 
composee d'un mSlange d'Sthers vinyliques et/ou d f esters acryliques. 

Un tel film adhgsif a une permSabilitS a la vapeur d'eau 
de 800 g/m 2 /24H a 37°C sous une humiditS relative de 85 Z, done une 
permSabilite nettement supSrieure a la limite minima. m 

La prSsente invention constitue une application nouvelle des 
films adhSsif s dans un domaine different de celui pour lequel ils sont 
fabriquSs. De fa$on gSnSrale, on peut utiliser comme Scran microporeux 
tous les pansements adhSsifs transparents qui sont decrits dans la de- 
mande de brevet FR. 2.012.584 (T.J. SMITH et NEPHEW Lted) et qui pri- 
sentent une thermorSsistance suffisante entre 115°C et 140°C. 

Les indicateurs de sterilisation portant des taches de rSac- 
tif colore contenant du chlorure de chrome sont trSs utiLisSs comme 
indicateurs dans les autoclaves oil la stSrilisation a lieu en presence 
de vapeur d'eau sous pression. 

La decomposition du chlorure de chrome peut donner naissance 
a de l'acide chlorhydrique et il est done important d f utilised des . 
gcrans transparents qui resistent bien a l'acide chlorhydrique. 

Selon une caractiristique de 1' invention, on utilise de 
preference, des films en polyurSthane, en polymethylpentSne ou en si- 
licone qui ont une bonne resistance a l'acide chlorhydrique. De plus, 
ces fiims utilises sous une Spaisseur "de I'ordre de 25 ]x sont micro- ^ 
poreux et ont une permSabilitS a la vapeur d'eau au moins Sgdle a 
100 g/m 2 /24H/38°C/90% flR et ils peuvent done Stre fixes de fa?on 
Stanche a la plaquette-support par thermoscellage, par thermosoudage, 
par collage ou par enduction, le passage de la vapeur d'eau se fai- 
sant a travers le film. 
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REVENDICATIONS 

1. Indicateur de sterilisation en presence de vapeur d'eau 
sous pression du type comportant une plaquette-support (1) dont au 
moins l'une des faces porte une ou plusieurs taches (2) d f un reactif 
qui change de couleur en fonction de la temperature, de la pression, 

5 de la concentration en vapeur d'eau et/ou de la duree de sejour dans 
un stSrilisateur et dans lequel lesdites taches de reactif (2) sont 
entiSrement recouvertes par un ecran (3) , constitue par un film trans- 
parent qui est impermeable aux liquides engendres par l f operation de 
sterilisation, caracterise en ce que ledit ecran transparent et/ott 
10 ladite plaquette-support ont une composition, une structure et/ou un 

mode d 1 assemblage qui les rendent permSables 3. la vapeur d f eau avec 

2 

une permSabilite au moins egale 3. 100 g de vapeur d f eau par m et par 
24 heures, mesuree a une temperature de 38°C dans urie atmosphere 
ayant une humiditS relative de 90 %,de sorte que la vapeur d f eau 
15 peut atteindre lesdites taches de reactif. 

2. Indicateur de sterilisation selon la revendication 1, 
caracterise en ce que ledit Scran' est constitue par un film en matiSre 
plastique transparente qui est fixe, de fa$on non etanche, a la 
plaquette-support. 

20 3. Indicateur de sterilisation selon la revendication 2, 

dans lequel ladite plaquette-support est une bande rectangulaire (I), 
caracterise en ce que ledit ecran a egalement la forme d f une bande 
rectangulaire (3) qui est superposSe 3 la face de ladite plaquette 
portant lesdites taches de reactif et qui est fixee a ladite face 

25 par deux de ses bords opposes. 

. 4. Indicateur de sterilisation selon la revendication 3, 
caractSrisS en ce que ladite bande transparente (3) a les memes dimen- 
sions que ladite plaquette-support et elle est fixSe aux petits cotes - 
de la plaquette-support par ses deux petits cotes (3a, 3b). 

30 5. Indicateur de sterilisation selon I'une quelconque des 

revendications I S 4, caracterise en ce que ledit ecran transparent 
(3) comporte des perforations (4) pour le passage des # gaz ou de la - 
vapeur d T eau, qui sont situees en dehors des zones qui recouvrent * 
•lesdites taches de reactif. 

35 6. Indicateur de sterilisation selon l T une quelconque des 

revendications 2 15, caracterise en ce que ledit ecran transparent 
(3) est constitue d f un film complexe compose d'une feuille de 
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polypropyUne, ou polyurSthane a 1'intSrieur et d'une feuille en 
polyester ou en polyamide a I'extSrieur. 

7. Indicateur de sterilisation selon I'une quelconque des 
revendications 1 16, caractSrisS en ce que ladite plaquette- 

5 support et/ou ledit Scran transparent sont gaufrSs ou striSs au moins 
dans la plage oil se trouvent lesdites taches de reactif . 

8. Indicateur de sterilisation selon l f une quelconque des 
revendications 1 16, caractSrisS en ce que ladite plaquette- 
support est constitute par du carton ondulS tris mince. 

10 9, Indicateur de stSrilisation selon l'une quelconque des 

revendications 1 a 5, caractSrisS en ce que ledit Scran transparent 
est constituS par un film en matiSre plastique thermofoxmS qui com- 
porte des alvSoles qui Spousent le contour desdites taches, et des 
canaux qui font conanuniquer les alvSoles avec l'atmosphSre du stS- 

15 rilisateur. 

10. Indicateur de stSrilisation selon la revendication 1, 
caractSrisS en ce que ledit Scran est constitue par un film micro- 
poreux en matiSre plastique, ayant une permSabilitS a la vapeur d'eau 
au moins Sgale a 100 g/m 2 /24H, mesuree a une tempSrature 4e 38° C dans 

20 une atmosphere ayant une humiditS relative tie 90%, lequel film est 
thermoscellS a la plaquette-support par sa pSriphSrie ou fixe a la 
plaque tte-support sur toute sa surface par thermosoudage, enduction 

ou collage. .!> 

11. Indicateur de stSrilisation selon la revendication 10, 
25 caractSrisS en ce que ledit film est un film d f un type utilise comme 

pansement adhSsif , notamment un pansement adhSsif composS d'un film 
microporeux en polyurS thane et d'une couche d f adhSsif permSable a la 
vapeur d f eau composSe d-'un mSlange d'S.thers vinyliques et/ou d 1 esters 
acryliques. 

30 12. Indicateur de stSrilisation selon la revindication 1, 

• du type portant des taches de rSactif colorS contenant du chlorure 
de chrome, caractSrisS en ce que ledit Scran transparent est un film 
en une mati&re plastique qui rSsiste £ l'acide chlorhydrique, notamment 
en polyurSthane , en polymSthylpenthSne ou en silicone. 
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